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	课程名称： 过程控制及仪表
	课程类别（必修/选修）：选修
	课程英文名称： Process Control Systems and Instruments
	总学时/周学时/学分： 48/3/3
	其中实验/实践学时： 12
	先修课程：高等数学、自动控制原理、Matlab及应用、化工原理
	授课时间：周四（9-11）1-11周
	授课对象：2021自动化1-2班
	授课地点：7B-403
	开课学院：电智学院
	任课教师姓名/职称：孙泽文/讲师
	答疑时间、地点与方式：1.每次上课的课前、课间和课后，采用一对一的问答方式；2.每次发放作业时，采用
	课程考核方式：开卷（√）闭卷（）课程论文（）其它（）
	使用教材：1.《过程控制工程（第四版）》，俞金寿，顾幸生编著，高等教育出版社，新1版，2018.5重
	教学参考资料：
	1. 《过程控制及其Matlab实现（第2版）》，方康玲主编，电子工业出版社，2013.9第2版，2
	2. 《过程控制工程（第2版）》，王树青、戴连奎、于玲，北京：化学工业出版社，2008.3
	3. 《Automated Continuous Process Control》，Smith, C
	4. 《过程控制与自动化仪表（第2版）》，潘永湘、杨延西、赵跃编，机械工业出版社，2016.6，第2
	5. 《过程控制与Simulink应用》，王正林、郭阳宽编，电子工业出版社，2006.7，第1次印刷
	课程简介： 过程控制及仪表是自动化专业的专业特色课程。本课程主要学习过程控制的组成与性能指标、过程控
	课程教学目标 
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	观测点1.4：掌握信号检测与处理、计算机控制、运动控制、工业过程控制等专业知识，用于解决智能制造自动
	1工程知识：能够将数学、自然科学、工程基础和专业知识用于工程实践，并能解决智能制造自动化技术领域的复
	观测点4.2：能够根据所制定的研究方案，运用专业知识构建实验系统，安全地开展实验，采集有效实验数据。
	2.问题分析：能够应用数学、自然科学和工程科学的基本原理，识别、表达、并通过文献研究分析智能制造自动
	3.设计/开发解决方案：能够针对智能制造自动化技术领域的复杂工程问题设计解决方案，开发满足特定需求的
	4.研究：能够基于科学原理并采用科学方法对智能制造自动化技术领域的复杂工程问题进行研究，包括设计实验
	目标一
	目标三
	特别说明：
	1.有下列情况之一，无期末课程考试资格
	1）欠交作业（包括习题和实验报告等）、缺做实验的次数累计达到该门课程要求的 1/3； 
	2）无故旷课 3 次（或 6 学时）及以上。
	2.补交作业，不记入平时成绩。
	大纲编写时间：2024年3月2日
	系（部）审查意见：
	观测点
	评分标准
	A(100)
	B(85)
	C(70)
	D(0)
	基本概念掌握程度（40%）
	概念清楚，答题正确。
	概念比较清楚，作业比较认真，答题比较正确。
	概念基本清楚，答题基本正确。
	概念不太清楚，答题错误较多。
	解决问题的方案正确性（40%）
	解题思路清晰，计算正确。
	概念比较清楚，作业比较认真，答题比较正确。
	概念基本清楚，答题基本正确。
	概念不太清楚，答题错误较多。
	作业完成态度（20%）
	按时完成，书写工整、清晰，符号、单位等按规范要求执行。
	按时完成，书写清晰，主要符号、单位按照规范执行。
	按时完成，书写较为一般，部分符号、单位按照规范执行。
	不能辨识，符号、单位等不按照规范执行。
	观测点
	评分标准
	A(100)
	B(85)
	C(70)
	D(0)
	课程思政作业
	思想观点正确性（40%）
	思想观点正确。
	思想观点正确。
	思想观点基本正确。
	思想观点不正确，课程思政作业直接为0分。
	主题、内容跟课程相关性（40%）
	作业主题和内容与课程密切相关，文献选自正规、有影响力的学术期刊或媒体。
	文献主题和内容与课程较为相关，文献选自正规的学术期刊或媒体。
	文献主题和内容与课程或专业相关性较低，文献来源一般的学术期刊或媒体。
	文献主题和内容与课程或专业不相关，文献来源不明。
	版面和格式规范性（20%）
	版面整齐，字体统一，符号应用标准。
	字体较为统一，符号应用较为标准。
	版面基本整齐，字体基本统一，符号应用基本标准。
	版面非常混乱，字体不统一，符号应用不符合规范。
	目标1：(知识目标)
	1. 掌握过程控制系统的基本构成、特点和性能指标；
	2. 了解均匀控制、分程控制和选择性控制的构成和工作原理；
	3. 了解比值控制、补偿控制、预测控制以及自适应控制的构成和工作原理；
	目标2：(能力目标)
	1. 掌握过程控制系统的常用建模方法；
	2. 掌握过程控制系统的设计方法。
	3. 掌握PID控制器的调节原理;
	目标3：(素质目标)
	1. 培养学生具有主动参与、积极进取、崇尚科学、探究科学的学习态度和思想意识；

