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	课程名称：自动化专业实践进阶项目
	实践类别：□实习  □实训  □课程设计  ■项目类课程
	课程英文名称： Automation Practical Advanced Projects
	周数/学分： 2/2
	授课对象：2022自动化专业1、2班
	开课学院：电信工程与智能化学院
	开课地点：■校内（ 8B105              ）□校外（                
	任课教师姓名/职称：姚娜/实验师、王彩申/高级工程师
	教材、指导书：无
	教学参考资料：
	1、QX智能小车开发指南
	2、QX智能车教学视频
	3、QX51单片机入门教学视频
	线上教学资源（简要说明及链接）：无
	考核方式：实物作品、答辩演示和课程报告
	答疑时间、地点与方式：8B105、课外分散
	课程教学目标
	支撑毕业要求指标点
	毕业要求
	实施要求、方法/形式及进度安排
	一、实施要求
	1.资源配置要求
	焊接室
	2.指导教师责任与要求
	布置课程任务，讲授课程内容包括要点和重点。讲授电子信息产品的基本组成结构，介绍电子信息技术的发展趋势
	3.学生要求
	根据课程内容，利用周末深入理解课程要求，组装作品，并通过编程实现课程的功能目标。
	二、实施方法/形式
	指导老师先进行4个学时的课程内容讲授，然后对学生进行分组，按宿舍(6个人)为一组分工合作共同完成基于
	三、实施进度和安排
	表1 实施进度和安排
	课程考核
	系（部）审查意见：
	目标1. 能够综合运用数学、自然科学和控制工程领域专业知识，分析和解决复杂工程问题，提供系统性解决方
	目标2. 能够跟踪自动化控制及相关领域的发展前沿，熟练运用现代工具从事自动化控制系统设计、研发和管理

